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Dehnung [%]
ZX-100K ist steifer und fester als POM, PA oder PE UHMW,

dhnlich zah wie PEEK (Bruchdehnung). ZX-100MT verhalt sich
bis 60 MPa wie PEEK .

Biege E-Modul (IS0 178)
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Temperatur [°C]

ZX-100K verliert bis 90°C nur wenig an Steifigkeit. Der
Steifigkeitsverlust bei erhdhten Temperaturen muss bei allen
Kunststoffen beachtet werden.

Ausdehnungskoeffizient (IS0 E830)
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Temperatur [°C]

Der thermische Ausdehnungskoeffizient von ZX-100K ist kleiner
als der von POM, PE UHMW und PA6. Prézisere Anwendungen
werden maoglich.
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Temperatur [°C]

ZX-100K ist je nach Temperatur 3 bis 100 mal verschleiBfes-
ter als PEEK. Die Lagertype POM C9021 SW ist 2 bis 3 mal
schlechter als ZX-100K.

Spannung/Stauchung (IS0 604)
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Stauchung [%]

Aufgrund der Mineralverstarkung konnte bei ZX-100MT sowohl
die Steifigkeit (anndahernd wie PEEK) , als auch die Druckfestig-
keit gegeniiber dem Grundtyp ZX-100K erhoht werden.
Zulassiger pxv Wert*
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ZX-100K weist bis 10 m/min Gleitgeschwindigkeit einen hoheren
pv-Wert als PEEK auf. PE UHMW, PAG6 sind fiir Gleitbeanspru-
chung weniger geeignet.

Kerbschlagzdhigkeit (IS0 179/1eA)
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Elastomer modifiziertes ZX-100EL63 weist die hochste Kerb-

schlagzahigkeit auf. ZX-100K und ZX-100MT liegen auf den
Niveau von PEEK.

Abrasiver VerschleiBl (IS0 5470-1)
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ZX-100K ist bei stark abrasiven VerschleiB (H-18) gegeniiber
Bronze 30 mal besser und bei geringerer abrasiver Wirkung
(CS-17) annéhernd so gut wie PEEK.

*Nach Werksnorm ermittelt. Informationen zu den Versuchsparametern finden Sie auf der letzten Seite.

Substitutions-
heispiele

Welche Werkstoffe
kann ZX-100K
ersetzen?

Bronze / Sinterbronze

Bis 60°C universell er-
setzbar, Festigkeit muss
iberpriift werden. Ziele:
Kostenreduktion, Reibungs-
und VerschleiBminderung,
Trockenlauf, Korrosionsver-
meidung.

PEEK

Unter Beriicksichtigung
der Temperatur und der
chemischen Bestandigkeit
ersetzbar. Ziele: Kosten-
reduktion, VerschleiBmin-
derung, Steigerung des
pv-Wertes.

Polyamide

Ziele: Reibungs- und Ver-
schleiBminderung, Belas-
tungssteigerung, Verbesse-
rung von Bewitterungs- und
Chemikalienbestandigkeit.
Vermeidung des starken
Festigkeitsverlustes und
Volumenanderung durch die
Feuchtigkeitsaufnahme.

POM

Ziele: Reibungs- und
VerschleiBminderung, Be-
lastungssteigerung, Verbes-
serung der Bewitterungsbhe-
standigkeit, Verminderung
von Volumenveranderung
durch Feuchtigkeitsauf-
nahme. Verhinderung des
Ausgasens von Formaldehyd
im Brandfall.

PE UHMW

Bei stark abrasivem Ver-
schleiB nicht ersetzbar.
Ziele: VerschleiBminderung,
Belastungssteigerung, Stei-
figkeitserhéhung, Erhéhung
der Einsatztemperatur.
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ZX-100 Familie - Reibwerte*
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*Nach Werksnorm ermittelt. Informationen zu den Versuchsparametern finden Sie auf der letzten Seite
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ZX-100EL55

ZX-100EL63
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*Nach Werksnorm ermittelt. Informationen zu den Versuchsparametern finden Sie auf der letzten Seite
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ZX-100 Familie - Reibwerte*

ZX-100MT Anwendungsheispiele
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*Nach Werksnorm ermittelt. Informationen zu den Versuchsparametern finden Sie auf der letzten Seite

ZX-100K lagert Pumpen
bis 1000 kW im
Wassereinsatz.
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Mehr als 5t tragt eine Trapezgewindemutter (TR40) in
Kfz-Hebebiihnen.

In Industriebdckereien werden Bauteile aus ZX-100K
vor allem aufgrund der guten antiadhéasiven Eigen-
schaft erfolgreich eingesetzt. Der Werkstoff ist fiir den
direkten Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen und
entspricht der Kunststoffverordnung EU 10/2011.

ZX-100K ist fiir den Briickenbau zertifiziert. Gleitpads
aus ZX-100K werden als Lager in Stiitzen von Briicken
eingesetzt und ertragen dort eine dauerhafte Belastung
von 30MPa.

ZX-100K fiihrt PressenstdBel mit Spitzenlasten von
120 MPa. Eine Schmierung ist dabei nicht notwendig.
Dank des geringen VerschleiBes wird langfristig eine
hohe Fiihrungsgenauigkeit erreicht.

ZX-100K dient ebenso als Hauptlagerung von Mess-
maschinen mit 1 ym Dickentoleranz.

ZX-100K wird in rauer und schmutziger Umgebung als
Gleitlager in Fahrwerken von LKW, Baggern und Berg-
baumaschinen eingesetzt.
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