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3D Druck
Standard- und
kundenspezifische Teile

Halbzeuge
Platte, Stabe, Rohre

3D Druck

Filamente / Tribofilamente

Granulate

Standard- und Spezialmischungen

Tribo-Coating

Beschichtungen und beschichtete Teile

Laborprifungen
Forschung, Entwicklung
und Analyse

Pumpen & Schiffbau
Gleitlager

Beratung
Wir liefern Losungen

Fertigteile

Standard- und kundenspezifische Teile
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DIENSTLEISTUNGEN UND SUPPORT

POLYMERPRUFUNG, ENTWICKLUNG, KONSTRUKTION VON
SCHADENSANALYSE KUNSTSTOFFTEILEN

ﬁ m Polymerprufung, Fehleranalyse m Beratung, Berechnung
i = Entwicklung von Compounds = Entwurf

ONLINE SERVICE
gi m Berechnungs-Tools

m Online-Lager
m Online-Geschaft
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BERATUNG
UNTERSTUTZUNG BEI DER

= personliche Beratung vor Ort = Beratung zu Werkstoffen
= telefonische Betreuung = Kunststoffe und Hochleistungskunststoffe
= Analyse durch Fragebogen * Bauteil-Beratung

= Gleitlager, auch hydrodynamisch
= Spindelmuttern

= Laufrollen

= Zahnrader

= Gleit- und VerschleiRelemente

Beratung
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BERATUNG

>

per Telefon In schriftlicher Form
Erreichbar wahrend unserer Geschaftszeiten Wir werden |hren Antrag so schnell wie moglich
bearbeiten.
o b
Personlich

Schulungen

Wir beraten Sie gerne vor Ort. Fir das optimale Know-how

Unterstutzung von der Lieferung von neuen
Problemanalyse bis zur Losung problemlosen Komponenten

R ey S

Wir sind in verschiedenen Sprachen fiir Sie da!

Professionelle Beratung ist fiir
uns eine Selbstverstandlichkeit

Beratung
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FRAGEBOGEN, UM DAS OPTIMALE MATERIAL ZU FINDEN

5. Abmessungen des Zahnrades:

Mit Hilfe unserer Fragebogen konnen
Sie uns auch im Vorfeld lhre
Anwendungsdaten mitteilen.

Fragebogen Spindelmutter:

1. Aligemeine Angaben: Datum:

Wir wahlen dann den passenden = e
Kunststoff fur Sie aus und unterstutzen B —
Sie bei der Realisierung lhres .
Projekts. ?2 mmm:m

Beratung
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a possibility to describe technical problems is the q. 
we use the to select materials for the customer
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BERECHNUNG & KONSTRUKTION

Berechnungen (statisch, dynamisch, thermisch, tribologisch)
Materialauswahl

Gestaltung der Komponenten

Konstruktion fur die Verarbeitung geeignet
(Berlcksichtigung des Produktionsprozesses bei der Konstruktion)

Materialgerechtes Konstruieren
(Berucksichtigung der Eigenschaften des Kunststoffs)

Klarung der optimalen Auslegung, Lebensdauer und Leistung

Durchfihrung der notwendigen Berechnungen

Berechnung & Design




ZEDEX®

Tribological Polymer Solutions

BERECHNUNG & KONSTRUKTION

. Spezifikation des Produktionsprozesses

. Berucksichtigung der Eigenschaftsanderung

. Kurse und Informationen

. Kalkulationssoftware fur unsere Kunden

Berechnung & Design
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FORSCHUNG, ENTWICKLUNG & MATERIAL ANALYSE

Forschung, Entwicklung &
Materialanalysen

Schadensanalyse

thermische, mechanische und elektrische Prafungen
Kundenspezifische Bauteilprifung inkl. Bericht
Entwicklung von Compounds

Hinzufugen von Modifikationen

Grundlagenforschung

Intensive Grundlagenforschung und

Materialentwicklung sind die Basis fur unseren Erfolg

Profitieren Sie von den vielfaltigen Prafmaoglichkeiten

unseres hauseigenen Labors
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TRIBOLOGISCHE POLYMERPRUFUNG, ENTWICKLUNGS- UND SCHADENSANALYSE

@Wﬂlf Kunststoff-Gleitlager GmbH ]

COMPOUND DEVELOPMENT
PLASTIC TESTING
DAMAGE ANALYSIS

MATERIALPRUFUNGSBROSCHURE

Forschung, Entwicklung &
Materialanalysen

2. Analyse Methoden handelt oder ob cie Zusitziichen Peaks.
Mothoden uimsrsucht: ssung durchgelthrt {sishe Abblidung 2).
DSG; 50-350°C, 20Kinin, 2 Heizia0fe Kihsuf n Ny .
. - | ]
+ TGA: 100-850"C 20nin in Ny T g e
3. Messergebnisse I — :
Dis v PA und PTFE ——==F

ne=

TESTBERICHTE
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we also do these tests as a service, e.g. mitusi

this document lists all the tests we carry out, richt sample of a test report
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TRIBOLOGISCHE POLYMERLOSUNGEN

Prifdokumentation/ Test documentation: Pin on Disk-Test nach/ according to ASTM G 99 - 95a: 2000 |

[Kopfdaten/ Header: |
Prifdatum/ Date: Prifferf Ten-.er: Aufrtrag von/ Behalf of: i Serial number: | 430 1

[Versuchsdaten/ Experimental data:
Probekorper Test specimen: Laufscheibe/ Disk:

Methode / Method:|___STD i ignati ZXALVTT | i ignati LSB0105
Flichenprassung / surface praasure P{MPa]: 1 Lot/charge:| __ BA318s4 | Werkstaff/ Material: 1000r6
istgeschwindighcit/ Siting Spesd Uim/minl: 400 Lieferant/ Supplier: Wolf ScheibengriBe/ Disk size: 3

Gleitstrecke { Running track a [m]: 144000 Artikelnummer/ Article number:|  HZSA4T040L2000 Lieferantf Supplier-
Temperatur/ Temperature [C]: 247 iti &/ Conditioni getempert” _|Rauhigkeit Re/Roughness Rz [um]:  vorher/ before: 2,431
Laufdurchmesser/ Track diameter [mm]: a8 Stift-@/ Pin-@ [mm]: 19 [ nachher, after: 2,286
Normalkraft / Nermal force Fy[N]: 23,02 Fidche des Pin/ Area of the pin [mm-|: 33,02 Schmiermittel/ Lubricant: ohne.
PV-Wert/ PV value [m/min*MFPa]: 200 Flachenverhaltnis/ Area ratio: 0,0411 Spez. VerschleiRrate/ Specific wear rate [um]: 239E06
gen/ |*in Extrusion i i 191
Material Consumption Run-in phase
[Exmittclte Werte/ Values determined:
Verschlei® & Hu'hllst Wear & Friction
VerschleiB & VerschleiBrate / Wear & Wear rate
Zeit! Time Strecke/ ol Wear
s
min] Track m] Wear fum) Fricton ot k] Instantaneous Wear rate. Tem.[:c] / 200
fpmiker] develcpment 200 o
[i] 1] G, 7470 E 1508
[ F400 38,5 16,18 6,18 a,
I 1 403 vt 383 ! 250 1' / H
—— 0w i cir] il £ i1 1 ~ 0o
80 36000 46, 335 20 ] 50, i l /
120 48000 7D, 321 55 74 00.3 2
50— —eoao0 1 Kbl 5 5] X — g 150 H
[ 72000 143, 324 o0 T G278 |
210 84000 17T, 310 11 75 03,43 £ 1o |
240 BB000 207, 328 18 53 8488
570 v 753 i) .53 o — 0 5
300 | 120000 | 288, 237 24 ] G551
360 142000 376, 337 38 2,38 07,88
Versnderung % 11,36 8521
e “Heharweriaal Wi ln]
30,000 10,00 s Vet (et e feren | ‘
- 9,00 3 i
gﬁm - soo "-i 110
20,000 - 700 EF  wemlaviverschisissrate/Run-in wear rate 100
i oo 32 g w
! 15,000 5,00 E EE a g &
Z E rate 70
l 4,00 E §  Materialkonsum Einlaufphase/material &0
10,000 - s00 consumption Run-in phase: 2
E 5,000 i [ 2 i i
2304
1,288 - Lo0 £
oooo | I— . | H ! =
0 20000 40000 600C0 GODOD 100000 120000 140000 180000
Streckel Track [m]
*Die Vi i erfolgt ohne & = TeTpersrEnt ARG TETpErsre JevECETER[C] e lsionire TEMpEA €] - - Sty Pt
Die Ausdehnung wurde rechnerisch korrigiert (s. unten).

Forschung, Entwicklung &
Materialanalysen


Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
example for a tribo report, friction and wear is our core competence


VerschleiBerfolge 7 X-100

Wear [mm/100km]

ZX-100K vs. 100Cr6 dry (20°C)

" ~
o T - X - B
80 P o
- e
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W /_,zw
y T
. - 7
3o-| e 2
T
20 - nzar
- - 0524
gz -
& 0,05
o N -

Sliding speed v [m/min]

Forschung, Entwicklung &
Materialanalysen

VerschleiRerfolge /X -324

ar [mm/100km]

MATERIALFAMILIEN

ZX-324 vs. 100Cr6 dry (20°C)
251,53

- Sliding 'speed v [mimin]

VerschleiBerfolge /7 X-410

ZX-410 vs. 100Cr6 dry (20°C)

. 1987

- oo l__ o

Sliding speed v [m/min]

Wear [mm/100km]

ZEDEX®

Tribological Polymer Solutions

VerschleiBerfolge /7 X-530)
ZX-530 vs. 100Cr6 dry (20°C)

90,000 4
- -~
gq_u:n-}" T -~
- - - ’.."
70,000 4’ T
s0000 —

B -
50,000 —

- A
e
s0000 |7 T T
/" e -~ e
30.an e
o~

, ~
L y
mom - Toasz 0193 aii //’5 j’
6 A

~ -
10,000 //’ :ﬁm ‘mﬁ- s
ooo0 K e aua yd
10 [ — /032
100 T—
400
Sliding speed v [M/min]”
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these are the results of numerous tribo tests

the higher the column, the higher the wear. 
Peek is much worse than 100 or 530. and PEEK costs much more
this knowledge helps with sales and increases the value of the product and the price
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SCHADENSANALYSE

MECHANISCH, THERMISCH, MIKRO- UND MAKROSKOPISCH

Tribologische Polymerprufung,
Entwicklungs- und Schadensanalyse

MATERIALPRUFUNG

Um einen neuen Werkstoff zu entwickeln oder

bestehende Werkstoffe weiterzuentwickeln ® Mechanische Prifungen

oder zu modifizieren, ist eine Vielzahl von = Thermische Analysen

Laborversuchen notwendig. = Tribologische Untersuchungen

Durch unsere umfangreiche Laborausstattung = Elektrische Prufungen

und jahrzehntelange Erfahrung sind wir in der = Komponententests auf dem Priifstand
Lage, alle relevanten Tests selbst . o

durchzufiihren und die gewonnenen Daten als Kundenspezifische Versuche
Grundlage fur weitere Entwicklungen zu

nutzen.

Forschung, Entwicklung &
Materialanalysen
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one of our services
in our laboratory we use all important methods including triobology tests
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BERECHNUNGSTOOLS

Auf unserer Website bieten wir
verschiedene Berechnungstools an,

z.B. ISO-Tolerator, Gewindetragfahigkeit,
Buchsenspielberechnung, Materialvergleich
und mehr.

Forschung, Entwicklung &
Materialanalysen

T ®

Thread load capacity I1SO Tolerator
To reduce settlement, the sorews should be The tolerator specifies all folerance values
retightened 24 hours after llation. If accordin: commendations up to a
nacassary, use additional roking agent nominal dimension of 500 mm.

{adhesive

. o

Bushings clearance calculation Material comparison

In arder 1o ensure the ional reliability of The material comparison tool
plain bearing bushes. it is particularly graphically oo
important that th. 5 i ZEDEX® mataria
clearance and thus

bearing clearance is comectly dimensioned.
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or the customer selects the material using our online tools
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lager.zedex.de _
Wolf Kunststoff-Gleitlager GmbH

EINE PRODUKTAUSWAHL TREFFEN
UND MIT WEITER BESTATIGEN

Wolf Kunststoff-Gleitlager GmbH

Haftungsausschluss Kontakt
Lhom ot szt b £ g v (e s o HaFry fe s P bt e Sy Wl e et Gl Srmb
anrnod Cleisger & Swie caus dae e
sprercien Erioe derren dov Riutrs prap s ez 1
i Bty chee St riig iny clor alleinipen Vs heonang des Homert Lnems Acenchbos jeghche W terpen. Tonich
g dher Well Kumrinsod Slestager Dokl Cinn gt Hie draprichs
Tkt -9 (0 22Y0 AR D Lagerﬂafeln
B tiverurcer e
lialbapuge Tekein
b
Fawowcrt Lagerbestand
nnnnn ot | Bt | i |
- e
F [re— e J— Boke bl | Bk b Lo D | i prw | Memgr (B I
- I | | | LT i
FRAT " e et | P, s OGS40 Tl 10 oF K15, ma | a8 | . =3 (1 u';{'nl
= e romse BT T 1 e 1 - 2 .o 1 — < .-EI
T .nlm_-n Par i T .u- Wh G R - [ = oo = = GE3]
— = s S S = = = - "[]
£ orn i Piare s TYTET 1 A 5T ma 3 E ET Y|
ErATy [N Pt e TR A FEFRTEETE am [ = s = m|
T | ree i o0 | Pt s TIDEC N0 T A T W I Mo = i mn x |$
ZUGANG MIT IHREN ey i se———_——— e S S |
PERSONLICHEN ZUGANGSDATEN o BN e S vz it g, Sy O L
- = e I ] i e pmcarm— I e | ] Tom ]
FET e s, s TR | —— | i = £ s
£ " rersmon | Pt e TEDECTIN e I o | = vome | |
i | HoFmiasinty | P e TEFT [t 3a— I W | T = rawm | ¥
[ s |

ALLE AUF LAGER BEFINDLICHEN ABMESSUNGEN

SIND IN EINER LISTE AUFGEFUHRT.
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With this tool, the stock can be displayed online 
and soon the delivery time for products to be produced  can also be determined
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Wolf Kunststoff - Gleitlager GmbH

Home 3D Filamente 3D Tribo-Filamente

Y ZEDEX®

u 3D TRIBOFILAMENT

Willkommenim
®
ZEDEX™ Webshop. ZX-200LT Filament 7X-324 Filament

Weitere Informationen zu unseren Filamenten finden Sie

auf der dazugehorigen Website: ZX%-200LT ist eine Verbindung auf Basis von PK (Polyketon) Z¥-324 Filament besteht aus 100% reinem PEEK
. 3 und gehort wie PEEK (Po\yetherelherketon) zur Gruppe der (Polyelheretherketon]. Im Gegensatz zu herkdmmlichem
* Materialdatonblatter e L .
Polyketone. ZX-200LT ist in seiner Medien- &... PEEK hat es eine hohere Glas Glasibergangstemperatur...
* 3D Druckparameter i i N i i il
. Hydrolysebestandigkeit vergleichbar mit PPS, bei und eine bessere Duktilitat. ZX-324-Filament ist ein
* Technische Dokumente g i : : A -
gangigen Chemikalien mit PEEK vergleichbar. Aufgrund hochtemperaturbestandiger Thermoplast mit einem

* Diverse Anleitungen far unsore Filamente

== sazser ss0mer

Disse Website verwendet Cookies, um eine bestmagliche Erfahrung bieten zu kénnen. Mehr Informationen ..
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With this tool, the stock can be displayed online 
and soon the delivery time for products to be produced  can also be determined
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QUALITATSKONTROLLE

= Prdfung in unserem Unternehmen

= Hochste Qualitatsstandards, mit regelmallig
gewarteten Prufeinrichtungen

= Alle Prufungen, Endkontrollen und Freigaben
werden von Deutschland aus gesteuert, auch
fur auslandische Produktionen.

Viele fiihrende Kunden aus den unterschiedlichsten
Branchen vertrauen auf unsere Qualitat.

QUALITATSKONTROLLE
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