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Gleitlager aus Kunststoff

ZX-100K

Werkstofftext: Technische Daten:

Zedex 100 ist eine hochwertige Kunststofflegierung | Dichte kg/cm? 1,35
auf thermoplastischer Basis mit hervorragenden

tribologischen Eigenschaften bei Trockenlaufund | Zug - E - Modul N/mm? 2500
istinsbesondere bei den unterschiedlichsten An- . 2
wendungsfallen deswegen so erfolgreich, weil die | £ugfestigkeit N/mm 65
Kombination seiner hervorragenden Eigenschaf- ; ; ; 2

ten einen ,Allround-Werkstoff* ergibt. Reissfestigkeit N/mm 48
Dieser Werkstoff wurde vor mehr als 25 Jahren | Biegefestigkeit N/mm?2 85
entwickelt und entspricht heute noch immer dem

neusten Stand der Technik. Die Kenntnisse tiber | Druckfestigkeit N/mm? 75
die technischen Eigenschaften und Uber die An- Reibbeiwert ] 0.08
wendungsmaoglichkeiten sind sehr hoch, so dafy H ’
sehr haufig keine aufwendigen Versuche durch- |\/erschleissfaktor mm/100km 0,070
zuftihren sind, um den Werkstoff erfolgreich ein-

setzen zu kdnnen. Durchschlagspannung KV 100
ZX-100 istim allgemeinen sehr gut gegen aroma- | (2,2mm)

tische und aliphatische Kohlenwasserstoffe,Ole -

und Fette bestzndig.Es wird von verdiinnten Séu- | Spezifischer O xcm >1E12
ren, nichtalkalischen Salzlésungen und per- | Durchgangswiderstand

gﬁ;?e%emerten Kohlen-wasserstoffen nicht ange- Oberflachenwiderstand 0 >1E14
Einige mehrwertige Alkohole, Ester und teil- [ Dielektrizitatszahl (1MHz) - 3,29
halogenierte Kohlenwasserstoffe verursachen eine [ -

geringe Quellung. Die dadurch entstehende Er- | dielektrischer } 0.0259
weichung bringt keine bleibenden Nachteile. Verlustfaktor (1MHz) ’
Beim Bearbeiten von ZEDEX 100 treten sehr ge- : :

ringe spezifische Schnittkrafte auf. Dies ermdg- ([)Zu;:fnc)hlagfestlgkelt kV/mm 45,46
licht es,daf fir die Bearbeitung von Werksticken 27

aus ZEDEX 100 Maschinen mit geringerer Antriebs-
leistung als flr die Bearbeitung des gleichen Teils
aus Metallen ausreicht. Zum Bearbeiten von
ZEDEX 100 kdnnen die schnell-laufenden Maschi-
nen, die bei der Leichtmetall oder Holzbearbeitung
zum Einsatz kommen, verwendet werden. Sie
ermdglichen die hohen Arbeitsgeschwindigkeiten
bei einem geringem Vorschub und bei groRem
Spanwinkel, die bei der Kunststoffverarbeitung
erforderlich sind, um das Ausreif3en des Werk-
stoffs und die Bildung von Warmestaus mdglichst
gering zu halten. Wird ZEDEX 100 durch die Be-
arbeitung Ubermafig erwarmt, so kann es zum
Schmieren oder Verbrennen der Werkstticke oder
Ausgliihen der Werkzeuge kommen. Deshalb ist
bei der Bearbeitung das Werkstlicks gegebenen-
falls zu kihlen. Die beste Kiihlung wird durch die
Warmeabfuhr Uber den Span mit einem Luftstrahl
erreicht. Sehr gute Ergebnisse werden auch durch
Verwendung von Kihlwasser erreicht.




