
         Technische Daten:Werkstofftext:

Zedex 100 ist eine hochwertige Kunststofflegierung
auf thermoplastischer Basis mit hervorragenden
tribologischen Eigenschaften bei Trockenlauf und
ist insbesondere bei den unterschiedlichsten An-
wendungsfällen deswegen so erfolgreich, weil die
Kombination seiner hervorragenden Eigenschaf-
ten einen „Allround-Werkstoff“ ergibt.
Dieser Werkstoff wurde vor mehr als 25 Jahren
entwickelt und entspricht heute noch immer dem
neusten Stand der Technik. Die Kenntnisse über
die technischen Eigenschaften und über die An-
wendungsmöglichkeiten sind sehr hoch, so daß
sehr häufig keine aufwendigen Versuche durch-
zuführen sind, um den Werkstoff erfolgreich ein-
setzen zu können.
ZX-100 ist im allgemeinen sehr gut gegen aroma-
tische und aliphatische Kohlenwasserstoffe,Öle
und Fette beständig.Es wird von verdünnten Säu-
ren, nichtalkalischen Salzlösungen und per-
halogenierten Kohlen-wasserstoffen nicht ange-
griffen.
Einige mehrwertige Alkohole, Ester und teil-
halogenierte Kohlenwasserstoffe verursachen eine
geringe Quellung. Die dadurch entstehende Er-
weichung bringt keine bleibenden Nachteile.
Beim Bearbeiten von ZEDEX 100 treten sehr ge-
ringe spezifische Schnittkräfte auf. Dies ermög-
licht es,daß für die Bearbeitung von Werkstücken
aus ZEDEX 100 Maschinen mit geringerer Antriebs-
leistung als für die Bearbeitung des gleichen Teils
aus Metallen ausreicht. Zum Bearbeiten von
ZEDEX 100 können die schnell-laufenden Maschi-
nen, die bei der Leichtmetall oder Holzbearbeitung
zum Einsatz kommen, verwendet werden. Sie
ermöglichen die hohen Arbeitsgeschwindigkeiten
bei einem geringem Vorschub und bei großem
Spanwinkel, die bei der Kunststoffverarbeitung
erforderlich sind, um das Ausreißen des Werk-
stoffs und die Bildung von Wärmestaus möglichst
gering zu halten. Wird ZEDEX 100 durch die Be-
arbeitung übermäßig erwärmt, so kann es zum
Schmieren oder Verbrennen der Werkstücke oder
Ausglühen der Werkzeuge kommen. Deshalb ist
bei der Bearbeitung das Werkstücks gegebenen-
falls zu kühlen. Die beste Kühlung wird durch die
Wärmeabfuhr über den Span mit einem Luftstrahl
erreicht. Sehr gute Ergebnisse werden auch durch
Verwendung von Kühlwasser erreicht.
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