
Gleitlager aus Kunststoff

Wolf Kunststoff-Gleitlager GmbH
Heisenbergstr. 63-65
D-50169 Kerpen - Türnich
Telefon: +49 (0) 2237 / 97 49 - 0
Telefax: +49 (0) 2237 / 97 49 - 20
email: info@plasticbearings.com
http://www.plasticbearings.com

• Verschleissteile aus Kunststoff
• Maschinenelemente aus Kunststoff
• Kundenberatung 
• Werkstoffentwicklung
• Bauteilauslegung
• Prototypenfertigung
• Serienproduktion
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         Technische Daten:Besondere Eigenschaften:
• hohe chemische und thermische Bestän-
  digkeit

• gute Wärmeleitfähigkeit

• gute Gleiteigenschaften und

• lange Lebenszyklen

Anwendung/Einsatzbereich:
Aufgrund der guten Gleiteigenschaften und
der guten chemischen Beständigkeit wird
INKUTHERM 3245 im Trockenlauf und
Mischreibungszustand verwendet und
kommt als Lager und Dichtungen in Pum-
pen zum Einsatz. INKUTHERM 3245 wird
dort eingesetzt, wo

• die Werkstoffe von fettlösenden Mitteln
  umspült werden,

• der Einsatz anderer Werkstoffe aufgrund
   hoher Korrosion nicht möglich ist,

• Flüssigkeiten ohne Schmierwirkung wie
  Wasser und Benzin gefördert werden.

• die Temperatur ausserhalb des für
  Schmieröle zulässigen Temperatur-
  bereichs liegt.
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Bearbeitungshinweise:

• naß und trocken in allen gebräuchlichen
  Werkzeugmaschinen bearbeitbar

• Schleifen und Honen generell nur naß

• Wechseln von Naß- und Trockenbearbei-
   tung an derselben Maschine möglichst
   vermeiden

________________________________________

• bei Trockenbearbeitung ist eine Absaugein-
richtung erforderlich, geschmierte Gleit- bzw.
Führungsteile sind bei der Bearbeitung abzude-
cken


