Anwendung: StoéRelfiihrung in Karosseriepressen |Material:  ZX-100K

Beschreibung der Anwendung:
Karosseriepressen

Beschreibung des Einbauortes:

Die Gleitfuhrung wurde als StéRelfihrung in einer Karosserie-
presse verwendet siehe Abb. 1

Die PreRkraft der Presse betragt 8000kN

Die Hubzahl betragt 18 Hibe pro Minute

Der Stdéflelhub betragt 705mm

Belastungen: | H:Lﬂ:.:;.:n::{l“;;u.m Schra dagparzan der DElrgEr

Die maximalen, kurzzeitigen Flachen-
pressungen liegen im Bereich von 120N/mm?.
Die maximale Gleitgeschwindigkeit betragt 25
m/min.

Die Fuhrung soll nicht geschmiert werden.
Der Verlauf der Fihrungskrafte ist in Abb. 3
dargestellt
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Besonderheiten: Abb.:3
Die Karosseriepresse wurde im Rahmen des Forschungsberichts ,, Neue Werkstoffe fiir Fiihrungen
an hochbelasteten Umformmaschinen® umgeristet und erprobt.

Zielvorstellung:

Die Schmierung soll entfallen, damit die Fihrung wartungsfrei ist und die Prefteile nicht mit
Schmiermittel verschmutzt werden. Das Flhrungsspiel soll so klein wie mdglich gehalten werden.
Die Fuhrung soll mit negativem Fihrungsspiel (mit Vorspannung) eingebaut werden.

Problemldsung - Bauteilbeschreibung:

Eingesetzt wurden hier Gleitfihrungen aus ZX-100K. Diese Flhrungen wurde in einem Praxis-
versuch dber 1 Jahr lang mef3technisch Uberwacht.

Lebensdauer:

Nach einer Produktionsleistung von 530000 Teilen (1 Jahr) im Trockenlauf ergab sich nur eine sehr
geringe FuhrungsspielvergréRerung von ca. 0,15 mm. siehe Abb.4

Andere getestete Werkstoffe wie Keramik, Beschichtungswerkstoffe (Diamantartiger Kohlenstoff,
Wolframcarbid) waren fur diesen Anwendungsfall nicht geeignet.

Vorteile:

Wartungsfrei

Keine Produktverschmutzung

Lebensdauer jetzt iber 20 Jahre bei 24Std. Dauerbetrieb

Referenzkunden:

Mercedes-Benz AG Karosseriepresswerk Sindelfingen

Weitere Informationen:
Untersuchungsbericht des Instituts fir Umformtechnik Hannover AIF 7477






